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Krotka charakterystyka ztaczen

miedzywarstwowych

Jednym z warunkéw prawidtowego funkcjonowania na-
wierzchni drogowej jest wtasciwe wykonanie ztgczenia
miedzywarstwowego. Kazde przejscie osi pojazdu przez
przekroj drogi wywotuje pewien poziom naprezen i odksztat-
cef w konstrukgji. Jednym z wazniejszych elementoéw pracy
konstrukcji, decydujacym o rozktadzie naprezeh w warstwach
asfaltowych, ale rowniez ich dalszemu przenoszeniu do niz-
szych warstw, jest ztgczenie miedzywarstwowe.

Rys. 1.
Mechanizm niszczenia
ztgczenia miedzywarstwowego

Tryb Scinania

ay, 1 = zginanie

—_—
A Scinanie
—
A A

™ —— odrywanie

Brak potgczenia miedzywarstwowego

warstw asfaltowych lub nieprawidtowe
jego wykonanie powoduje, ze warstwy
konstrukcyjne pracuja niezaleznie,
ostabiajac konstrukgje catej drogi.

Witasciwe powiazanie warstw asfaltowych daje mozliwos¢
stworzenia trwatej i monolitycznej struktury. W konstrukgji
asfaltowej, w ktorej warstwy nie sg zwiazane, kazda warstwa
pracuje niezaleznie. To sprawia, ze ugiecia i odksztatcenia tych
warstw sg duzo wieksze, azmeczenie materiatu i zniszczenie
poszczegblnych warstw nastepuja znacznie szybciej.
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Prawidtowe potaczenie konstrukcyjnych
warstw asfaltowych nawierzchni tworzy
jednolity pakiet warstw, znaczaco zwigkszajac
trwatos¢ catej konstrukgj.



Zasady wykonywania ztaczen
miedzywarstwowych - rodzaje ztaczen

Ztaczenie warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych - wy-
konywany na placu budowy zabieg polegajacy na skropieniu
utozonej warstwy mineralno-asfaltowej emulsja asfaltowa
przed utozeniem kolejnej warstwy. Celem zabiegu jest trwate
potaczenie warstw tworzacych konstrukcje nawierzchni
drogowe;j.

W projektowaniu konstrukgji nawierzchni asfaltowych wyma-
ga sie petnego potaczenia poszczegolnych konstrukcyjnych
warstw asfaltowych nawierzchni, co jest celem technologii
ztaczeh miedzywarstwowych. Zwyczajowa praktyka dla
osiagniecia trwatego i petnego potaczenia dwbch warstw
asfaltowych oraz stworzenia bariery przeciwwodnej jest
wykonanie warstwy sczepnej poprzez ztaczenie miedzy-
warstwowe kationowa emulsjg asfaltowa.

Do ztaczen miedzywarstwowych warstw asfaltowych mozna
stosowac emulsje zaréwno modyfikowane, jak i niemody-
fikowane. Modyfikacja emulsji wptywa na rozszerzenie
przedziatu plastycznosci asfaltu pozostatego po rozpadzie
oraz poprawe jego sprezystosci. Modyfikacja emulsji jest

Skropienie warstwy
asfaltowej przed utozeniem
kolejnej warstwy

Skropienie trudno
dostepnej powierzchni
z uzyciem lancy

przeprowadzana zazwyczaj przy uzyciu wodnej dyspersji
polimeru SBR (lateksu). Emulsje modyfikowane zwiekszaja
site potgczenia pomiedzy warstwami asfaltowymi. W za-
leznosci od rodzaju drogi, jej obciazenia ruchem (KR1-KR7)
i wynikajacych z niej ilosci zaprojektowanych warstw kon-
strukcji drogowej, ztaczenie miedzywarstwowe powinno
by¢ wykonane z uzyciem odpowiednich rodzajow emulsji.

Dla ztaczen warstw asfaltowych na drogach obcigzonych
duzym ruchem (KR4-KR?) zaleca sie jego wykonanie z uzy-
ciem emulsji modyfikowanej (C60BP3 ZM), w szczegolnosci
jezeli jedna z uktadanych warstw jest wykonana na bazie
asfaltu modyfikowanego.

Ztgczenia miedzywarstwowe emulsjg asfaltowg powinny
by¢ wykonywane przy uzyciu samojezdnej skrapiarki wy-
posazonejw skalibrowany, komputerowo sterowany system
dozowania emulsji. Taki sprzet gwarantuje jednorodnos¢
wykonania oraz wtasciwg ilo$¢ dozowanej emulsji na jednost-
ke powierzchni. W trudno dostepnych miejscach skropienie
emulsja moze by¢ wykonane stosujac specjalistyczng lance.
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Skropienie warstw z mieszanek mineralnych niezwigzanych
lub zwigzanych spoiwami hydraulicznymi - aplikacja emuls;ji
asfaltowe] (wytacznie o wydtuzonym czasie rozpadu) wy-
konana na placu budowy. Jej celem jest powierzchniowa
impregnacja lepiszczem asfaltowym ziaren kruszyw w gornej
czesci warstwy mineralnej oraz jej dodatkowa stabilizacja,
a takze przygotowanie powierzchni warstwy mineralnej pod
utozenie pierwszej warstwy z mieszanki mineralno-asfalto-
wej (fatwiejsze zageszczanie pierwszej warstwy asfaltowej -
eliminacja zjawiska poslizgu).

Skropiona warstwa
podbudowy z kruszywa

Skropienie dolnej
czesci kraweznika
z uzyciem lancy




Kluczowe aspekty decydujace o jakosci
ztaczenia miedzywarstwowego
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Wtasciwy dobor emulsji ze wzgledu na rodzaj asfaltu
i charaktertaczonych warstw - penetracja asfaltu, IR (in-
deks rozpadu emulsji), lepkos¢ emulsji i jej wartos¢ pH.

Poprawne dobranie ilosci dozowanej emulsji w przeli-
czeniu na wytrgcony asfalt dla potgczen poszczeg6lnych
warstw.

Jakos¢ i warunki wykonania zabiegu - sprzyjajace
warunki atmosferyczne, uktadanie kolejnej warstwy
mozliwe po catkowitym rozpadzie emulsji na skropionym
podtozu i odparowaniu wody.

Czystosc skrapianego podtoza - powierzchnia przezna-
czona do skropienia powinna by¢ sucha oraz oczyszczona
sprezonym powietrzem lub szczotkg mechaniczna.

Podtoze przygotowane do skropienia -
podbudowa z kruszywa i warstwa asfaltowa

Zalecane ilosci emulsji asfaltowe]j do skropief miedzywar-
stwowych podaje dokument WT-2, 2016 - cze5¢ Il , Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne”
pkt. 7.3.310raz 7.3.3.2.

Uktadanie kolejnej warstwy asfaltowej mozna rozpoczac¢ po
stwierdzeniu catkowitego rozpadu emulsji (powierzchnia
skropionej warstwy powinna mie¢ jednorodny czarny kolor,
bez ptynnych zastoisk). Stosowanie mleczka wapiennego
w celu zapobiegania przyklejaniu si¢ két pojazdéw jest
uzasadnione wytgcznie po catkowitym rozpadzie emulsji.
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